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1. WIDOK OGOLNY

. wytgcznik gtowny

. kontrolka obecnosci napiecia
. sterownik LOGO Siemens

. kontrolka prasowania 1

. kontrolka prasowania 2

. kontrolka
« koniec cyklu ($wiatto pulsujace)
« sitowniki cofniete (Swiatto ciggte)
. przycisk start procesu
. przycisk
» podnoszenie sitownikéw po
zakonczeniu cyklu
e stop procesu w dowolnym
momencie - przytrzymac 3 sek.

2. STEROWANIE PRASA

« Ustawi¢ odpowiednie ci$nienia na
reduktorach - ,PRASOWANIE 1”
oraz ,PRASOWANIE 2”.

e Zatgczyc¢ uktad - sitowniki
(uprzednio zamocowane na wozku
prasy) zostajg podniesione.

« Ustawic czas prasowania 1 _—
0QGO! 12/24RC

(parametr BO01) oraz prasowania
2 (parametr B002)
« nacisngc przycisk [7] START PROCESU

na wyswietlaczu pojawi sie
informacja o aktualnym cyklu
pracy oraz czas zadany danego
cyklu i czas ktory uptynat od
poczgtku cyklu

Swieci sie lampka z6tta [4]

LOGO! 12/24RC
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to samo przy przejsciu uktadu do
drugiego cyklu - PRASOWANIE 2
Swieci sie lampka zielona [5]

Po zakonczeniu obu cykli pojawia
sie odpowiedni komunikat, oraz
pulsuje lampka czerwona [6] aZ do
momentu nacisniecia przycisku [8]
- podnoszenie sitownikow —
lampka [8] swieci Swiattem
ciggtym a sitowniki zostajq
podniesione

Na wyswietlaczu pojawia sie
informacja o podniesieniu

sitownikdow - pali sie lampka
czerwona Swiattem ciggtym.

Uktad jest gotowy do powtdrzenia
cyklu.

UWAGI.

1. przed zatgczeniem uktadu nalezy zamocowac ramy z
sitownikami na wézku prasy

2. zatozyc¢ bolce zabezpieczajace w odpowiednie otwory na
stelazu sitownikow

3. pod’riczic' w§2e ineumaticzne do odiowiednich koncowek

4. zatgczy¢ uktad sterowniczy — przetgcznik [1]




